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Asennus, kaytto ja huolto

Lue kayttoohje huolellisesti lapi ennen tasapainotuskoneen kayttéon
ottamista. Noudata annettuja ohjeita tarkasti.

O
©
L

O

)

-
O
=

=
-

A

Twin Busch GmbH | AmperestraBe 1 | D-64625 Bensheim
Tel.: +49 (0) 6251-70585-0 | Fax: +49 (0) 6251-70585-29 | info@twinbusch.de




Oikeudet painovirheisiin, virheisiin ja teknisiin muutoksiin pidatetaan. © Twin Busch GmbH



Sisallysluettelo

Johdanto
Koneen/jarjestelméan kuvaus
Koneen pystytys
LCD-kayttoyksikko

Pyoran kiinnitys
Kytkeminen péaalle
Tasapainotusohjelmat
Pikakiinnitysmutterin/kierreakselin oikea kaytto
Vikakoodiluettelo
Kytkentdkaaviot

Kalibrointi

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Oikeudet painovirheisiin, virheisiin ja teknisiin muutoksiin pidatetaan. © Twin Busch GmbH

10-15

16

17

18-19

20-21

22



Johdanto

Pyoran epatasapaino voi aiheuttaa ajoneuvon vaarallista epavakautta.
Ajan mittaan epatasapaino voi johtaa alustan ja ohjauksen osien vaurioihin, mika lisd& onnet-
tomuusvaaraa. Py6rien tasapainottaminen voi estdd ndma vauriot ja vaarat.

Ennen koneen kayttamista lue ja sisaista kayttoohje huolellisesti, jotta valtyt loukkaantumisilta ja
vaaroilta.

Muutoksien tekemisté koneeseen tai muiden valmistajien varaosien asentamista koneeseen on
syyta valttaa. Jos koneen toiminnassa ilmenee hairi6ita, ota yhteys huoltoomme.

Ennen pydran tasapainottamista varmista, ett pyora on kunnolla kiinni koneessa. Koneen kayt-
t4ja ei saa kayttaa Ioysia vaatteita, jotta vaatteet eivat paase tarttumaan koneen pyériviin osiin.
Konetta saa kayttéaa vain ammattitaitoinen, koulutettu henkild.

Konetta ei saa kayttaa muihin tarkoituksiin kuin pydrien tasapainottamiseen.

Toimituksen siséltd ja koneen ominaisuudet:

— Pyo6ran maksimipaino: 65 kg
— Moottorin teho: 180 W

— Kayttéjannite: 220 V / 50 Hz
— Tasapainotustarkkuus: +1 g
—  Pyoritysnopeus: 200/min

—  Kulmatarkkuus: 2,81°

— Testin kesto: 8 s

— Vannehalkaisija: 10" - 24" (256 mm~610 mm)
— Vanneleveys: 1,5" - 20" (40 mm~510 mm)

— Melutaso: < 70 dB

— Nettopaino: 123 kg

— Pakkauksen mitat: 960*760* 1160 mm

Ominaisuudet:
e Eri tasapainotusohjelmat tasapainotuspainojen lyontikiinnitykseen, liimakiinnityk-
seen ja piilolimaukseen.
e Vanteen tietojen automaattinen syotto elektronisen mittausvarren avulla.
e Helppo itsekalibrointi, mittausvarren kalibrointi kayttajan tehtava.
e lItsediagnoosi ja suojatoiminto.

o Kayttavissa erilaisten teraspelti- ja kevytmetallivanteiden yhteydessa.

Kayttoolosuhteet:
- Lampdtila: 5-50 C
- Korkeus merenpinnasta: <4000 m
- limankosteus: < 85 %
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Kone
Kayttoakseli ja kiintoakseli on puristettu toisiinsa ja kiinnitetty yhdessa koteloon.

Jarjestelma

Laskentayksikko koostuu tehokkaasta prosessorista, emolevystd, korkean resoluution
grafiikkakortista, kevytkosketusndppaimistosta ja LCD-naytosta.

Elektroninen mittausvarsi.

Aseman maaritys optisella anturilla.

2-vaihe-asynkronimoottori, jossa pyorityskierrosluvun ohjaus.

Vaaka- ja pystysuuntainen painotunnistin ja pyérasuojustoiminto.

Koneen toimintaan vaikuttavien tekijoiden kaaviokuvaesitys

Mittausvarsi Optinen Vaaka-ja Pyoransuojus-
tunnistin pystysuuntainen -
painotunnistin toiminto

¢ A 4 \ 4 ¢

N&ppaimistd ARM PROSESSO- Grafiik- Nayttd
————1 RIJARJESTELMA [—] kléarlt-ti —
A
.Mootyorin Fulo- 2-vaihe- Hihna Kéaytto-
johto JSi icr)ihjaus— moottori - | akseli

Tasapainotuskoneen pystytys

Purkaminen ja tarkastaminen:
Avaa pakkaus ja tarkasta sisalto.

Seuraavat osat toimitetaan:

1 kierreakseli

1 tasapainotuspainopihdit

1 koloavain

1 rakomitta

1 pikakiinnitysmutteri, kovera muhvi
1 kiinnitysrengas

4 keskityskartiota

1 tasapainotuspaino (100 g)

1 pyorasuojuskokonaisuus (tanko, suojus ja ruuvisarja)
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Tasapainotuskoneen pystytys:

1. Tasapainotuskone on kiinnitettava tasaiselle, tukevalle ja riittavan lujalle lattiapinnalle.

2 . Koneen ymparilla pitaa olla riittavasti tilaa, jotta koneen kaytté on vaivatonta.

3. Koneen kiinnittdmisessa on kaytettava asianmukaisia kiinnitysvalineita (ankkureita ja

ruuveja).

Pydransuojuksen kiinnitys

Kierra ensin putki kiinni koteloon ja sitten pyorasuojus putkeen. (M10%x65)

Kierreakselin kiinnitys kayttéakseliin

Kiinnita kierreakseli koloruuvilla kayttdakseliin.
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LCD-kayttoyksikko

ralkaisiannayte Wheel Balancer TW F-23

Leveyden naytto
Etaisyyden naytto

Sijaintinayttd ulkoreuna ——
Paino (sijainti)

Sijaintinaytto sisdreuna

LED-merkkivalo testi, — |
kalibrointi —
Halkaisija (saato*) .
Vanteen leveys (saat6*) —f
Etaisyys (saato*)
(*kuhunkin korjaukseen liit-
tyen)

Korjaus

Hienosaato
(1 g valein)
Jako-optimointi
Staattinen/dynaamirer——
Stop
Start
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Pyoran kiinnitys

Pydran tarkastus

Irrota vanteesta vanhat tasapainotuspainot ja puhdista vanne. Tarkasta rengaspaine ja tarvit-
taessa korjaa ohjeenmukaiseksi.

Tarkasta pyéran mahdollinen korkeusheitto.

Pydran asennus
1. Valitse sopiva kartio
2. Menetelma A. Kartio sisdpuolella (kuva 1a)

3. Menetelméa B. Kartio ulkopuolella (kuva 1b)

Kuva la

Kuva 1b

Huomautus:
Aseta pyo6ra varovasti kierretangolle!
(Ala anna vanteen keskireian liukua kierretappia vasten).

Muutoin kierretanko ajan myo6ta vaurioituu.
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Tasapainotuskoneen kytkeminen paalle

Paalle kytkemisen jalkeen koneen automaattinen perusasettuminen kestaa noin 3
sekuntia, minka jalkeen kone kytkeytyy dynaamisen tasapainotuksen kayttotilaan.

Nayttoon ilmestyvat seuraavat oletusarvot.

gl 51 /40

NORMAL
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Tasapainotusohjelmat

. STATIC
NORMAL
Lydntikiinnityspainot Liimakiinnityspainot
()
[
ALU ALU
1 2
Liimakiinnityspainot Lyonti- ja lilmakiinnityspainot
\h{{ .
ALU ALU
3 4
Liimakiinnityspainot Lydnti- ja liimakiinnityspainot
ALU
5

Liima- ja lydntikiinnityspainot
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Teraspeltivanne (normaali = 2 lyontikiinnityspainoa):

Kone on nyt valmis tietojen syodttdmiseen:

Veda mittavarsi vanteen reunaan maarittaaksesi arvot A ja D,
sitten palauta varsi takaisin lepoasentoon. Arvot A ja D ilmestyvat nayttoon.
Mittaa vanteen leveys rakomitalla ja syotéa arvo nappaimilla B+ ja B-.

Sulje pydrasuojus, kone kaynnistyy, pysahtyy, avaa pyérasuojus. Kierra sisa- ja ulko-
reuna mustan umpinaisen ympyran kohdalle ja kiinnitd naytetyn painoiset lyonti-
kiinnityspainot klo 12 kohdalle.

NORMAL

Sulje pyorasuojus uudelleen (tarkastusta varten). Sisa- ja ulkoreunalle naytetaan nyt
NOLLA grammaa.

(toleranssiraja on 5 grammaa)
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ALU 1jaALU S (liimakiinnityspainot klo 12 kohdalle)

- Veda mittavarsi pisteeseen Fl kuten kuvassa yll&, pida vartta paikallaan.

- Merkkidani kuittaa syoton.

- Veda mittavartta edelleen pisteeseen FE, pida vartta paikallaan.
Merkkiaani kuittaa syoton.

- Palauta varsi takaisin lepoasentoon ja sulje pydrasuojus. Kone kaynnistyy, py-
sahtyy, avaa pyorasuojus. Kierra sisa- ja ulkoreuna mustan umpinaisen ym-

pyran kohdalle ja kiinnita naytetyn painoiset liimakiinnityspainot klo 12 kohdalle.

ALU

Sulje pyorasuojus uudelleen (tarkastusta varten). Sisé- ja ulkoreunalle néaytetdan nyt
NOLLA grammaa.
(toleranssiraja on 5 grammaa)
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ALU 2jaALU S (lydnti- ja liimakiinnityspainot klo 12 kohdalle)

Veda mittavarsi vanteen vasempaan reunaan, pida vartta paikallaan.
Merkkiaani kuittaa sy6ton.

Veda mittavartta edelleen pisteeseen FE (kuten edelld kohdassa Alu 1 ja Alu S), pida
vartta paikallaan.
Merkkiaani kuittaa sy6ton.

Palauta varsi takaisin lepoasentoon.

Sulje pyorasuojus, kone kaynnistyy, pysahtyy, avaa pyoérasuojus. Kierra sisa- ja ulko-
reuna mustan umpinaisen ympyran kohdalle ja kiinnitéa naytetyn painoiset lyonti- ja
limakiinnityspainot klo 12 kohdalle.

ALU

2

Alu 3, Alu 4 ja Alu 5 (liima- tai lyontikiinnityspainot)

Veda mittavarsi vanteen reunaan maarittaaksesi arvot A ja D.
Mittaa vanteen leveys rakomitalla ja sy6téa arvo nappaimilla B+ / B-.
Sulje pydrasuojus, anna koneen kaynnistya.

Kone pysahtyy.

Paina nyt painiketta ALU, kunnes nayttoon ilmestyy "Alu 3". (Sama péatee Alu 4 ja Alu 5
kohdille)

Pyoritd pyoraa, kunnes musta ympyra tayttyy ja kiinnita painot.

ALU ALU

ALU
5
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Staattinen tasapainotus (moottoripyora)

Paalle kytkemisen jalkeen paina painiketta F

140

Veda mittavarsi pyoran keskelle, pida vartta paikallaan, arvot otetaan kayttoon.

Sulje pyorasuojus, odota kunnes kone pyséahtyy.
Avaa pyo6rasuojus.

Kummatkin ympyrat pyorivat talloin yhté aikaa. Kierra umpinaisen mustan kohdalle ja
kiinnita paino.

Erikoiskayttotila alumiinivannetta varten

——x__/FE

— |
i T {%
ez

Veda mittavarsi pisteeseen Fl kuten kuvassa ylla, pida vartta paikallaan.
Merkkiaani kuittaa sy6ton.

Veda mittavartta edelleen pisteeseen FE, pida vartta paikallaan.
Merkkiaani kuittaa syoton.

Palauta varsi takaisin lepoasentoon.
Sulje pyorasuojus, kone kaynnistyy, pyséhtyy, avaa pyorasuojus.
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Paina STOP ja ALU perajalkeen (yhdessa), nayttoon ilmestyy keskimmaiseen
kenttdaan (---) = erikoiskayttdtila alumiinivannetta varten on kytkeytynyt paalle!

Pyorita pyodraa kasin, kunnes musta ympyra on tayttynyt.
Aseta paino pitimeen mittavarressa, veda mittavartta kunnes vaakasuorat mustat viivat
naytossa ovat tayttyneet.

Ympyrd musta + viivat mustat = liimakiinnityspainon sijainti.
Koskee seka pyorén sisareunaa etta ulkoreunaa.
Kohtaan, jossa mittaviivain koskettaa, kiinnitetdan nyt paino!!!

Sisareuna:
E ou\- - - 3 B
[ [ [ ]|
INSIDE OUTSIDE
ALU
S
Ulkoreuna:

ci--- J0 &

INSIDE QUTSIDE

¢ — ]
ALU
S
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TARKEA OHJE!

Pikakiinnitysmutterin/kierreakselin oikea kaytto

Pikakiinnitysmutteri on kuluva osa, kuten kierreakselikin, johon mutteri kiristetaan. Pi-
kakiinnitysmutterin pitkan kayttdian varmistamiseksi pitaa ennen pikakiinnitysmutterin
irrottamista poistaa kiristetyn pikakiinnitysmutterin jannitys seuraavasti:

Loystyta pikakiinnitysmutteria kasin (kaksi-kolme kierrosta).
Jannitys on siten loystytetty, paina sitten punaista lukituksen vapautusvipua, pida pai-
nettuna ja veda pikakiinnitysmutteri irti.

Ala koskaan paina vapautusvipua pikakiinnitysmutterin ollessa jannityksessa,
koska muutoin pitemman paalle kierre rikkoutuu!

Kun asetat pyoraéa kierreakselille ja otat sitd pois kierreakselilta, pyri pitamaan kierre-
akselin kosketus vanteen keskireikdan mahdollisimman vahaisena. Se ei kuitenkaan
ole taysin valtettavissa, eikd se johda akselin nopeampaan kulumiseen.

Kumpikin osa (pikakiinnitysmutteri ja kierreakseli) on tilattavissa TWIN BUSCH -huol-
losta. Tilaamisen yhteydessa on mainittava kierreakselin halkaisija millimetreina.

Paina yhta aikaa, pida painettuna, ja
veda pikakiinnitysmutteri irti

Oikeudet painovirheisiin, virheisiin ja teknisiin muutoksiin pidatetaan. © Twin Busch GmbH 16



Vikakoodiluettelo

Koodi | Merkitys Syy Ratkaisu
Err 1 | Paaakseli ei pyori 1. Moottorin vika 1. Tarkasta moottori
2. Asentotunnistin 2. Tarkasta asentotunnistin
3. Tehopiirilevy 3. Tarkasta tehopiirilevy
4. Prosessori 4. Tarkasta prosessori
5. Johtoyhteys 5. Tarkasta johtoyhteys
Err 2 | Pydrintanopeus alle | 1. Asentotunnistin 1. Tarkasta asentotunnistin
60/min 2. Pyora loysalla tai liilan kevyt 2. Kiinnita pyora
3. Mooittori 3. Tarkasta moottori
4. Kiilahihna loysalla 4. Saada kiilahihna
5. Prosessori 5. Tarkasta prosessori
Err 3 | Vaarat arvot Liian suuri epatasapaino Kalibroi, tarkasta prosessori
Err 4 | Paaakseli pyorii 1. Asentotunnistin 1. Tarkasta asentotunnistin
vaaraan suuntaan 2. Prosessori 2. Tarkasta prosessori
Err 5 | Pybrasuojus 1. Johtoyhteys 1. Tarkasta johtoyhteys
2. Prosessori 2. Tarkasta prosessori
Err 6 | Eisignaalia tunnis- | 1. Tehopiirilevy 1. Tarkasta tehopiirilevy
timelta 2. Prosessori 2. Tarkasta prosessori
Err 7 | Muistitiedot mene- | 1. V&arin kalibroitu 1. Kalibroi
tetty 2. Prosessori 2. Tarkasta prosessori
Err 8 | Kalibrointi/ 1.100 gramman paino unohdettu |1. Kalibroi 100 g
muistin vika 2. Tehopiirilevy 2. Tarkasta tehopiirilevy

3. Prosessori
4. Painotunnistin
5. Johtoyhteys

3. Tarkasta prosessori
4. Tarkasta painotunnistin
5. Tarkasta johtoyhteys

Oikeudet painovirheisiin, virheisiin ja teknisiin muutoksiin pidatetaan.
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Prosessorin kytkentakaavio

Resistor

30R 80w —|

COMPUTER
BOARD

110V~230V

|

Red

Yellow

Capacitor
Iy

Black @

Power board

o

pwer switch
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Kytkentékaavio:
Piezoceramic sensor

T

Measure Scale Sensor

gy T I R

Photoswitch circuit
1 17
™ ™ ™
<3 <3 <2

Y

\/AmpliﬁtkAmpliﬂer YAmpIiﬂer TAmpliﬁ}

Amplifier

—] li
AID Converter EL

Interface of
Photoswitch

MCU

sTART Power Supply Board -5v GND

Kejdsip o1

-5 GND  +5V
b3
3
g &
il
~220V/80W 3
CAP-12.5UF/450V é .
Z fur -4 T el &
g 2 e —— - H K
2 w1 FUSEMOA
° 2
J

pJeog Buiauq rojopyAiddng Jemod
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Kalibrointi

wnN e

| Balancer TW F.23

Mittavarren kalibrointi ' - . Whes! Batancer TW F.23

Kytke kone paalle
Kiinnita 6x15 pyora (rengas + vanne)
Pida STOP painettuna ja paina FINE

Jaté varsi lepoasentoon
ja paina ALU

. Mittavarsi takaisin lepoasentoon

Veda mittavartta 15 cm koneesta,
pida paikallaan ja paina ALU.

14 13 12 11 10 9

8 6 5
! R .I’

l

NBUSC: |
(sror)
Siat

€ »

Ensimmainen vaihe
(mittavarren kalibrointi) on )
Slten paattynyt. Wheel Balancer TW F-23

© N

Pyoran kehamitan kalibrointi ' Wheo Baarcer

Pida STOP painettuna ja paina OPT
Syota pyoran koko (D+ tai D-)

. Pida mittavartta vasten vanteen reu

Paina 2 kertaa ALU
kunnes arvot “0" ilmestyvat

Mittavarren kalibrointi / pydran keh&
(vaihe 2) on paattynyt.
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100 g kalibrointi A W r I

10. Kytke kone paalle

11. Kiinnita pyora
(vanne ja rengas - |
6x15, teraspeltivanne)

Mittausarvojen syottd b & o <

12. Pydrén etaisyys (mittavarsi)
13. Mittaa pyoran leveys
14. Tarvittaessa korjaa

painikkeilla B+ ja -B T
15. Paina painikeyhdistelmaa rerETETETSWT
D+C, jotta kdynnistat 100 g — :
kalibrointitilan :
g “.‘_:9
€ ~(sSTOP
F S.IIIIII
o
¢ ST0
16. Sulje py6rasuojus
(kone kaynnistyy automaattisesti
17. Kiinnitd 100 g paino -
oikeaan ulkoreunaan (halua- -
maasi kohtaan). »
4 L]
c STOP,
1 ort) |awf il § v
18. Sulje pyorasuojus (kone kaynnistyy auto- - J Wheel Balancer TWF.23

maattisesti)
19. 100 g kalibrointi on paattynyt
Huomautus: Kalibroinnin yhteydessa pitaa
pyoréan parametrien ja 100 g painon olla
oikeat, silla muutoin aiheutuu virheellisia
tasapainotustuloksial
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EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus

€

GERMANY

Yritys
Twin Busch GmbH | Amperestrae 1 | D-64625 Bensheim

vakuuttaa taten, etta
pyorien tasapainotuskone TW F-23

sarjanumero:

tayttaa EY-direktiivit suunnittelun ja rakenteen osalta seké vastaa EY-direktiiveja turvallisuuden ja
terveyden osalta.

EY-direkitiivi(t)
2004/108/EY Sahkémagneettinen yhteensopivuus

Harmoniset normit
EN 61000-6-2:2005 osa 6-2, EN 61000-6-4:2007 osa 6-4,
EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009 osa 3-2, EN 61000-3-3:2008 osa 3-3

EU-tyyppihyvaksyntétodistus

CE-C-1126-13-87-02-3A Myontamispaiva: 17.12.2013
Myontamispaikka: Lontoo
Teknisen asiakirjan nro: ~ TF-C-1126-13-87-02-3A

Tarkastuslaitos CCQS UK Ltd.,
Level 7, Westgate House, Westgate Road,
Lontoo W5 1YY, Britannia
Tarkastuslaitosnumero 1105

Jos konetta kdytetddn maaradysten vastaisesti tai siihen tehdaan ilman hyvaksyntaéamme
muutoksia, vaatimustenmukaisuusvakuutus ei ole enda voimassa.

Teknisestd dokumentoinnista vastaa:  Michael Glade (osoite kuten alla)

&Q _ "nnll BUSCH GmbH
. 1+ BAG2S Banahveim
OB351 / 70685-0 - Fux: 70605-20
Bevollmachtigter Unterzeichner: michdsttiade

Bensheim. 29.10.14 AN

Twin Busch GmbH | Amperestr. 1 | D-64625 Bensheim
twinbusch.de | E-Mail: info@twinbusch.de | Tel.: +49 (0)6251-70585-0
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Schauen Sie sich unsere Videos an!

Eine gute Ergéanzung zu unserem Handbuch!

Skannaa QR-koodi
tai syota linkkiosoite

Einfach den QR-Code abscannen... ja katso ohjevideo

Anleitungsvideo

http://www.youtube.com/watch?v=Q2BjHB1GZjs

Kalibrierungsvideo

http://www.youtube.com/watch?v=-6zMeb2GZVU

...oder den Link eingeben.

Official Youtube Channel E,’
Twin Busch Germany

('] Tube}
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CERMANY

Twin Busch GmbH | AmperestraBe 1 | D-64625 Bensheim
Tel.: +49 (0) 6251-70585-0 | Fax: +49 (0) 6251-70585-29 | info@twinbusch.de
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